TEKST VOOR BESTEK WX

De WX-welfsels worden uitgevoerd in voorgespannen beton en worden vervaardigd in een afgesloten productieruimte. Ze worden gestort op verwarmde bekistingen. De onderzijde is glad en de zij-kanten zijn geprofileerd. De WX-welfsels worden vervaardigd volgens het extrusieprocédé en dragen de Benor, KOMO en NF keurmerken. De productie staat onder permanente controle van diverse controleorganismen. 
Betonweerstand: sterkteklasse C50/60 volgens de Eurocode 2. 
De voorspanning wordt verwezenlijkt door middel van strengen verankerd op kleef en hebben een karakteristieke treksterkte van 1860 N/mm2. 
Na montage worden de voegen tussen de elementen gevuld met daartoe bestemde specie. Vóór het aanbrengen van de voegvulling en de eventuele druklaag moeten de oppervlakten gereinigd en volledig bevochtigd worden. Teneinde vorst- of waterschade te vermijden, dienen de ontwateringsgaatjes op de werf vrijgemaakt te worden.
